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__IMPREGNOVANA FOSNA 50/250 mm
KOTVENA TURBOSROBOM

— EPS 150 S hr. 50 mm

300 STRK fr. 1
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6—32 mm
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EPS—spédovd vrstva 20—175 mm

Existujlci panel

(2,5%)
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@ EXIST. ETICS EPS hr. 80 mm
|

SUBSTRAT Z MINERALNEJ VLNY hr. 40 mm
— DRENAZNY SYSTEM + KORENOVA MEMBRANA

— mPVC FOLIA ODOLNA PROTI PRERASTANIU KORENOV hr. 2,0 mm

— GEOTEXTILIA 300 g/m2

— EPS 150 S Stabil polystyrénové dosky hr. 100 + 120 mm
— SPADOVA VRSTVA Z EPS 150 S Stabil dosiek hr. 20-175 mm — spad 2,5%
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EXTENZIVNA VEGETACNA VRSTVA Z R8ZNYCH DRUHOV ROZCHODNIKA hr.

1 1 NEREZOVA ( AL) LISTA PERFOROVANA 100 /80 mm

cca. 15-20 mm

— NOVA PAROZABRANA — ASF. NATAVIT. PAS + PENETRACNY NATER hr. 3,0 mm
— EXIST. STROP Z PZD PANELOV — VYSUSIT, VYCISTIT, ODMASTIT Ii!
PLECHOVE PROFILY
@ DL. VID. P&DORYS @ DL. VID. PBDORYS
POFOLIOVANY PLECH
hr. 0,6 mm R$250 mm S
6 50
100 Mo POFOLIOVANY PLECH
S RS 100
15
6

POZNAMKA

EXISTUJOCE OPLECHOVANIE DEMONTOVAT.

PRED REALIZACIOU JE NUTNE ZAMERAT PRESNE ROZMERY KLAMPIARSKYCH PRVKOV PRIAMO NA STAVBE !l!

KLAMPIARSKE PRACE VYHOTOVIT PODLA STN 73 3610 KLAMPIARSKE PRACE STAVEBNE
PRI REALIZACII JE NUTNE DODRZAT TECHNOLOGICKY POSTUP VYBRANEHO DODAVATELA




